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, , 高温冶金设备用的碳素复合材料 —
刀 , , , 一 俄

详细介绍了碳素复合材料的物理
一

机械性能和热物

理性能及生产工艺
。

这种用碳纤维加强的石墨复合材

料在高温冶金设备中的最高使用温度达 ℃
。

介

绍了上述材料工件的制造工艺及应用领域
,

包括宇航

工业
。

图 表 参 【王承芳摘

伏尔加汽车内接头外壳整体冷冲压和化学

热处理工艺—
二月 且 。 。、 。

汤 下 刀刀 , , , 一 俄

首先叙述了伏尔加汽车内接头整体冲压工艺及冲

压机床结构
,

然后洋细叙述了内接头外套化学热处理

工艺过程
,

即渗碳和退火
。

给出了内接头外壳渗碳的

各项工艺参数和渗碳层微观组织
。

图 表 参

【王承芳摘

巧 低能耗马弗炉内高速钢工具的真空碳

氮共渗—
丁 且 。
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首先简单介绍了真空化学热处理的优点
,

详细叙

述了真空碳氮共渗设备的结构及其工艺过程
,

并给出

了几种牌号高速钢工具碳氮共渗后扩散层的微观组织
。
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