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序号 代号 名称 数量 材料 重量

单件 总计
备注

1 立柱一 4 45
2 上锁紧螺母 7 45
3 螺母 14 45
4 上机架装配 1 装配件
5 立柱二 3 45
6 下机架装配 1 装配件
7 主动辊装配 10 装配件
8 被动辊装配 1 装配件
9 传动装置 1 装配件
10 下锁紧螺母 7 45
11 导套装配 1 装配件


