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技 术 性 能

电机 Y280M-8/4型 号

KW67/47功 率

r/min1500/750转 速

kg

机器外形尺寸 mm

减 速 机

机 器 重 量

主 电 机

台 数 2

35.5速 比

台 数 2

最大屈服极限 2N/mm

矫 正 速 度

长 度

矫 正 辊
喉 径

辊 距

调整角度

矫正管材 直 径

最大壁厚

60∽170 mm

15 mm

32∽38

20-40 m/min

470

320 mm

850 mm

mm

1. 各部件应按照各部件规定的技术要求进行装配

5. 机器不加工的外露表面进行修饰打磨,并按制造厂的油漆标准喷刷.

2. 转动和移动部件要求灵活、不得有卡阻现象
矫正辊的轴中心线应在同一平面上，其公差不大于0.10mm

机器表面要求光亮、平滑、美观, 内部表面应涂以红色耐油漆

技 术 要 求

4. 矫正辊转角机构应灵活自如

900

标记 处数 更改文件号 签 字 日期

设 计

日 期

图 样 标 记 重 量 比 例

共 张 第 张

φ60∽φ170管材矫直机

装配图

1:2035586.07

序 号 代 号 名 称 数 量 材 料 重 量

单 件 总 计
备 注

1 下 辊 传 动 装 置 1 装 配 件 5 7 7 4 . 2 6 8 5 7 7 4 . 2 7
2 立 柱 8 4 5 3 0 0 2 4 0 0 . 0 0
3 螺 母 3 2 4 5 5 . 2 1 6 6 . 4 0
4 规 格 牌 1 铝 板 0 . 1 0 . 1 0 按 图 外 购
5 螺 钉 M 3 × 6 4 4 . 8 0 . 0 0 1 0 . 0 0
6 上 机 架 装 配 1 装 配 件 5 9 9 3 5 9 9 3 . 0 0
7 主 动 辊 装 配 6 装 配 件 9 3 7 5 6 2 2 . 0 0
8 下 机 架 装 配 1 装 配 件 6 7 6 1 6 7 6 1 . 0 0
9 被 动 辊 装 配 1 装 配 件 9 1 8 9 1 8 . 0 0
1 0 半 接 手 1 2 4 5 1 7 . 5 2 1 0 . 0 0
1 1 螺 栓 M 1 6 × 6 5 9 6 8 . 8 0 . 1 2 1 1 . 5 2
1 2 螺 母 M 1 6 9 6 8 0 . 0 3 4 3 . 2 6
1 3 垫 圈 1 6 9 6 6 5 M n 0 . 0 1 3 1 . 2 5
1 4 万向轴 SWC225DH1×725 2 装 配 件 9 5 . 8 1 9 1 . 6 0 外 购
1 5 万向轴 SWC225DH1×1420 2 装 配 件 1 2 9 . 8 2 5 9 . 6 0 外 购
1 6 万向轴 SWC225DH1×2134 2 装 配 件 1 6 4 . 8 3 2 9 . 6 0 外 购
1 7 上 辊 传 动 装 置 1 装 配 件 6 5 2 0 . 4 6 8 6 5 2 0 . 4 7
1 8 扳 手 2 装 配 件 1 0 2 0 . 0 0
1 9 电 器 系 统 1 装 配 件 1 2 6 1 2 6 . 0 0 图 中 未 示
2 0 地 脚 螺 栓 布 置 图 1 地 脚 螺 栓 布 置 图 2 7 8 2 7 8 . 0 0 图 中 未 示
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