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-嚣 通过础导盘材质的胡纷。成舟及金帽结构分析，研充iAcxuRoll轧管机旮盎球墨锌 

在 作静固越制银督蛆甩嘿丽姆 卑工-作面的高边崩捕 话挥 提出了穗进措施， 枣嘞L 
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-  ANALYSIS OF DEFECT OF ACCU—ROLL MILL GUIDE DISC 
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Abstract Based On analysis of the strdctur~，chemical composition and metall0graphIc Truc+ 

ture of the guide disc,it has be 咄。ut鼬 ． 如 醅 毡 alloy nodular cast iron—made 
guide disc of Accu—roll mill was crashed by swing of the tube tail end during rolling．Countermea— 

sure have beenmade accordingly． 、 一  ， 。 ⋯ ． 

Key words Guide disc Dcfect Analysis 

Accu R0il轧管机是由美国艾特纳捧雄 ． 

工程公司开发峨·神羲于独襄尔牟L簿帆的新．．．； 

型轧管机 。采用A~cu RO1I轧管工艺 对 捷 

用连铸管坯，可以不经再加热而在减径机或 ： 

张力减径机上 生产出尺寸精度很 高的成 品 

管，并且成材率较高。 j ’ 

我国自9o年代以来．先后有 4套Accu 

Roll轧管机投产．它们为我国无缝钢管生产 

的发展发挥了显著作用。然而，Accu Roll轧 

管机在使用中导盘损坏过快，有时导盘的费 

用甚至占到工具总消耗的 5O ～6O ．成为 

降低成本的主要障碍。 
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f ；耳綦 u Roll轧管机曾使用不 
错钢品盘 担轧觥避程中易粘钒，另外成本 

也很高 ；最终放弈使用I此种材质的导盘 目 

前使席的导盘为台金球墨铸铁，使用中经常 

出现 简翘生娄是轧制l过程中因错管 “甩 

尾”现象而将导gt'：k作面的高边尖角部崩掉， 

从而大大 地增加了重车量．严重影响了导盘 

的使用寿 夺 总辱谭过 导趣材质 
的组织和化学成分的分柝．寻找导致上述问 

题的原因，探索解决的途径。 

1 试验 

1．1 试祥及试验内容 

试验所使用的试样有两种，都从现场的 
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导盘实物上采集。其中．试样 1为工作面高 

边尖角部崩掉的试块 ，试样 2为导盘基体部 

分的试块 。 

试验的内容有化学成分分析和金相组织 

检验 通过观察球化率、球化质量、基体组 

织及碳化物量，分析其成分与组织是否合理 ： 

通过对其缩松、气孔、夹杂、石墨深度与形 

态等的微观缺陷观察．找出工艺改进措施。 

1．2 检验结果 

化学成分分析结果见表 l。 

●  

● 

表 1 导盘 的主要化学成分 

C Si P Mg Cr N— Me V 圈 I。最样l束蠼牟蚀的金相照片 

图 1、图 2分别为试样 l和试样 2未经 

腐蚀的盎相照片．图 3为试样 1经 4 硝酸 

酒精腐蚀后的金相照片。 

表 2为图3上 白亮区的显微硬度。 

表 2 试样 l白亮区的显微硬度 

2 分祈 

从图 1和囹 2可以看出．试样 1的石墨 

形态 为开 花状 ，球墨直径 为 0 12～0．15mm 

(15～20个石墨球／ram ) 按球铁的盎相标 

准(JB1802—76)．球化级别为 3级．石墨大 

小为 5级。试样 2的石墨形态为蠕虫加碎块 

状，球化级别为 5级，石墨大小为 3～4级 

分析图 3与表 2．无论是工作面还是基 

体，均有数量较多、面积较大的晶问磷共晶 

或碳化物。由此可见．该球铁的等级较低 ，虽 

加有合金元素，为全珠光体基体，但因球化 

级别低，石墨球径大、数目偏少、形状差 ．晶 

间磷共晶或碳化物数量多、面积大，故应该 

导盘的机械性能偏低．脆性增大。 

圈 2 试样 2未经腐蚀的垒相照片 

图 3 试样 1经 4 硝酸盾精霹蚀后 的盎相照片 
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因此可以认为，台金球墨铸铁导盘工作 

面高边尖角部脆断的原因是 ；磷含量偏高；球 

化处理不好，特别是孕育处理不好 ；工艺设 

计不当。 

3 改进措施 

(1)调整导盘用材的化学成分，在满足硬 

度要求的前提下，尽可能提高韧性。 

●信 息 

(2)改进球化处理工艺．保证球化级别达 

到 1～2级．石墨球大小选到 2～3级。 

(3)用铸钢材料做导盘基体 ，表面采用喷 

涂方法提高其工作表面强度 ，这样既可解决 

基体韧性问题，又可解决表面硬度和轧制过 

程中的粘钢问题 (目前正在实验中)。 

(收稿 日期：1998—08一I7) 
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／ 希腊科林斯钢管厂购置水压试验和管端倒棱设备 

希腊科林斯钢管广向曼内斯曼德马克公司购买了 1台水压试验机和 2台管端倒棱机，用于与该厂的 

'：I：,610mmERW 焊管机组配套 (该机组的产品规格为 @219～6l oIrIm×4～20rnm，年产 26万t) 

水压试验机的央1爵力为7．35MN，最大试验压力为35MPa，该机配有测长装置，可对 6～16m长的钢管 

自动进行水压试验 。在钢管直径为 610ram，长度为 12m．且稳压时间为 10s的条件下 ，每小时可试验 80根 

钢管 

倒棱机可将焊管加工出符台API 6L受EN 10208标准要求的坡口 由干采用了仿型切削加工系统，可保 

证管端加工具有租高的精度。 

这 3台设备均于1998年投A使用． 

(成嘟无蛙钢管有限责任套 司 陈云丸) 

北方八省市第四届钢管生产技术研讨会将在承德召开 

为推动我国钢管 (无缝 ·焊接)学术交流、促进钢管生产挫术进步，由河北省金属学会钢管学术委员会、 

国家冶金工业局 c钢管)杂志编辑部和中国石油天然气集团公司 《捍暂》期刊社共同发起，承钢集团万利钢 

管厂承办的 “北方八省市第四屠钢管生产技术研讨会”，将于 1999年7月7日在承巷市召开。 

凡涉及钢管 <无缝 ·焊接)生产工艺技术进步、新产品开发、技术改造、产品升缎换代和结构调整、盘 

业转换内部机制、加强管理提高敏盏等有关的技术、管理论文，均可参加交流。会议在进行学术交漉的同时， 

还将举办技术市场活动，进行技术难题招标和技术转让。凡愿参加此活动的单位，可采用展牌、样本和实物 

等各种形式．并缴纳遁量的会议赞助贵。 

凡需作大会论文宣琳 举办专题信息发布、描放祝听音像制品者．请会前与大会组委会联最。会议论文 

由怍者自带到场． 

台议将举抒专题技术讲座，披邀国内知名专家学者牟专题报告。 

欢迎各界人士积掇撰写会议论文．厢跃参加会议。 

报刊时间I 1999年 7月 6日 

会 期 ：7月 ，日～9日 

会议联 系^：河北承德市承薄钢铁有限责任公司盂宪成 电话，(0314j 4074660 
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