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书书书

前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准代替ＧＢ／Ｔ７０８—２００６《冷轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差》。

本标准与ＧＢ／Ｔ７０８—２００６相比，除编辑性修改外主要技术变化如下：

———修改了钢板和钢带的厚度、宽度尺寸范围（见５．１，２００６年版的５．１）；

———修改了钢板和钢带厚度允许偏差，按规定的最小屈服强度犚ｅ＜２６０ＭＰａ、２６０ＭＰａ≤犚ｅ＜

３４０ＭＰａ、３４０ＭＰａ≤犚ｅ≤４２０ＭＰａ、犚ｅ＞４２０ＭＰａ分别进行规定（见表２、表３、表４、表５，２００６

年版的表２）；

———增加了纵切钢带的宽度允许偏差较高精度（ＰＷ．Ｂ）及其要求，修改了纵切钢带的宽度允许偏差

（见６．２．３，２００６年版的６．２．２）；

———修改了钢板和钢带的不平度按规定的最小屈服强度犚ｅ＜２８０ＭＰａ、２８０ＭＰａ≤犚ｅ＜３６０ＭＰａ

为犚ｅ＜２６０ＭＰａ、２６０ＭＰａ≤犚ｅ＜３４０ＭＰａ分档，并修改了不平度要求（见７．１，２００６年版的

７．１）；

———增加了钢板和钢带厚度允许偏差、宽度允许偏差、长度允许偏差及不平度默认状态下按照普通

精度供货的要求（见６．１．６、６．２．２、６．３、７．１．１）；

———增加了钢板和钢带的厚度允许偏差及不平度要求在产品标准中未规定屈服强度和要求时的协

商条款（见６．１．５、７．１．５）；

———修改了镰刀弯要求（见７．２，２００６年版的７．２）；

———修改“切斜”为“脱方度”，并增加了脱方度采用对角线法测量的方法及要求（见７．３，２００６年版

的７．３）；

———增加了钢带不平度的测量位置要求（见８．３．３）；

———增加了脱方度采用对角线法测量示意图［见８．５ｂ）］。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１８３）归口。

本标准起草单位：冶金工业信息标准研究院、河北钢铁股份有限公司唐山分公司、广西柳州钢铁集

团有限公司、首钢集团有限公司、鞍钢股份有限公司、宝山钢铁股份有限公司。

本标准主要起草人：侯捷、张维旭、李倩、邓翠青、甘贵平、唐牧、苏皓璐、胡聆、徐峰、谭翠英。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ７０８—１９６５、ＧＢ７０８—１９８８、ＧＢ／Ｔ７０８—２００６。
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冷轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量

及允许偏差

１　范围

本标准规定了冷轧钢板和钢带的术语和定义、分类和代号、尺寸、尺寸允许偏差、外形要求、尺寸及

外形的测量、重量及数值修约。

本标准适用于轧制宽度不小于６００ｍｍ的冷轧宽钢带，纵切钢带，剪切钢板（以下简称钢板和钢

带）。单张冷轧钢板亦可参照执行。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则与极限数值的表示和判定

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

３．１　

宽钢带　狑犻犱犲狊狋狉犻狆

轧制宽度不小于６００ｍｍ，并成卷交货的钢带。

３．２　

纵切钢带　狊犾犻狋狑犻犱犲狊狋狉犻狆

由宽钢带纵切而成，并成卷交货。

３．３　

剪切钢板　狊犺犲犲狋犮狌狋犳狉狅犿狊狋狉犻狆

由钢带横切而成，并按板状交货。

３．４　

单轧钢板　狆犾犪狋犲

直接轧制、不固定边部变形的冷轧扁平钢材。

４　分类和代号

４．１　按边缘状态分类及代号如下：

ａ）　切边，ＥＣ；

ｂ）　不切边，ＥＭ。

４．２　按尺寸精度分类及代号如下：

ａ）　普通厚度精度，ＰＴ．Ａ；

ｂ）　较高厚度精度，ＰＴ．Ｂ；
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ｃ）　普通宽度精度，ＰＷ．Ａ；

ｄ）　较高宽度精度，ＰＷ．Ｂ；

ｅ）　普通长度精度，ＰＬ．Ａ；

ｆ）　较高长度精度，ＰＬ．Ｂ。

４．３　按不平度精度分类及代号如下：

ａ）　普通不平度精度，ＰＦ．Ａ；

ｂ）　较高不平度精度，ＰＦ．Ｂ。

４．４　产品形态、边缘状态所对应的尺寸和不平度精度的分类见表１。

表１　产品形态、边缘状态所对应的尺寸和不平度精度的分类

产品

形态

分类及代号

边缘状态
厚度精度 宽度精度 长度精度 不平度精度

普通 较高 普通 较高 普通 较高 普通 较高

宽钢带
不切边ＥＭ ＰＴ．Ａ ＰＴ．Ｂ — — — — — —

切边ＥＣ ＰＴ．Ａ ＰＴ．Ｂ ＰＷ．Ａ ＰＷ．Ｂ — — — —

钢板
不切边ＥＭ ＰＴ．Ａ ＰＴ．Ｂ — — ＰＬ．Ａ ＰＬ．Ｂ ＰＦ．Ａ ＰＦ．Ｂ

切边ＥＣ ＰＴ．Ａ ＰＴ．Ｂ ＰＷ．Ａ ＰＷ．Ｂ ＰＬ．Ａ ＰＬ．Ｂ ＰＦ．Ａ ＰＦ．Ｂ

纵切钢带 切边ＥＣ ＰＴ．Ａ ＰＴ．Ｂ ＰＷ．Ａ ＰＷ．Ｂ — — — —

５　尺寸

５．１　尺寸范围

５．１．１　钢板和钢带的公称厚度为不大于４．００ｍｍ。

５．１．２　钢板和钢带的公称宽度为不大于２１５０ｍｍ。

５．１．３　钢板的公称长度为１０００ｍｍ～６０００ｍｍ。

５．２　推荐的公称尺寸

５．２．１　钢板和钢带的公称厚度在５．１所规定范围内，公称厚度小于１．００ｍｍ的钢板和钢带推荐的公称

厚度按０．０５ｍｍ倍数的任何尺寸；公称厚度不小于１．００ｍｍ的钢板和钢带推荐的公称厚度按０．１０ｍｍ

倍数的任何尺寸。

５．２．２　钢板和钢带推荐的公称宽度按１０ｍｍ倍数的任何尺寸。

５．２．３　钢板的公称长度在５．１所规定范围内，推荐的公称长度按５０ｍｍ倍数的任何尺寸。

５．２．４　根据需方要求，经供需双方协商，可以供应其他尺寸的钢板和钢带。

６　尺寸允许偏差

６．１　厚度允许偏差

６．１．１　最小屈服强度犚ｅ小于２６０ＭＰａ钢板和钢带的厚度允许偏差应符合表２的规定。

６．１．２　最小屈服强度犚ｅ为２６０ＭＰａ～＜３４０ＭＰａ钢板和钢带的厚度允许偏差应符合表３的规定。

６．１．３　最小屈服强度犚ｅ为３４０ＭＰａ～４２０ＭＰａ钢板和钢带的厚度允许偏差应符合表４的规定。
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６．１．４　最小屈服强度犚ｅ大于４２０ＭＰａ钢板和钢带的厚度允许偏差应符合表５的规定。

表２　最小屈服强度犚犲小于２６０犕犘犪钢板和钢带的厚度允许偏差 单位为毫米

公称厚度

厚 度 允 许 偏 差

普通精度ＰＴ．Ａ 较高精度ＰＴ．Ｂ

公 称 宽 度 公 称 宽 度

≤１２００ ＞１２００～１５００ ＞１５００ ≤１２００ ＞１２００～１５００ ＞１５００

≤０．４０ ±０．０３ ±０．０４ ±０．０５ ±０．０２０ ±０．０２５ ±０．０３０

＞０．４０～０．６０ ±０．０３ ±０．０４ ±０．０５ ±０．０２５ ±０．０３０ ±０．０３５

＞０．６０～０．８０ ±０．０４ ±０．０５ ±０．０６ ±０．０３０ ±０．０３５ ±０．０４０

＞０．８０～１．００ ±０．０５ ±０．０６ ±０．０７ ±０．０３５ ±０．０４０ ±０．０５０

＞１．００～１．２０ ±０．０６ ±０．０７ ±０．０８ ±０．０４０ ±０．０５０ ±０．０６０

＞１．２０～１．６０ ±０．０８ ±０．０９ ±０．１０ ±０．０５０ ±０．０６０ ±０．０７０

＞１．６０～２．００ ±０．１０ ±０．１１ ±０．１２ ±０．０６０ ±０．０７０ ±０．０８０

＞２．００～２．５０ ±０．１２ ±０．１３ ±０．１４ ±０．０８０ ±０．０９０ ±０．１００

＞２．５０～３．００ ±０．１５ ±０．１５ ±０．１６ ±０．１００ ±０．１１０ ±０．１２０

＞３．００～４．００ ±０．１６ ±０．１７ ±０．１９ ±０．１２０ ±０．１３０ ±０．１４０

表３　最小屈服强度犚犲为２６０犕犘犪～小于３４０犕犘犪钢板和钢带的厚度允许偏差 单位为毫米

公称厚度

厚 度 允 许 偏 差

普通精度ＰＴ．Ａ 较高精度ＰＴ．Ｂ

公 称 宽 度 公 称 宽 度

≤１２００ ＞１２００～１５００ ＞１５００ ≤１２００ ＞１２００～１５００ ＞１５００

≤０．４０ ±０．０４ ±０．０５ ±０．０６ ±０．０２５ ±０．０３０ ±０．０３５

＞０．４０～０．６０ ±０．０４ ±０．０５ ±０．０６ ±０．０３０ ±０．０３５ ±０．０４０

＞０．６０～０．８０ ±０．０５ ±０．０６ ±０．０７ ±０．０３５ ±０．０４０ ±０．０５０

＞０．８０～１．００ ±０．０６ ±０．０７ ±０．０８ ±０．０４０ ±０．０５０ ±０．０６０

＞１．００～１．２０ ±０．０７ ±０．０８ ±０．１０ ±０．０５０ ±０．０６０ ±０．０７０

＞１．２０～１．６０ ±０．０９ ±０．１１ ±０．１２ ±０．０６０ ±０．０７０ ±０．０８０

＞１．６０～２．００ ±０．１２ ±０．１３ ±０．１４ ±０．０７０ ±０．０８０ ±０．１００

＞２．００～２．５０ ±０．１４ ±０．１５ ±０．１６ ±０．１００ ±０．１１０ ±０．１２０

＞２．５０～３．００ ±０．１７ ±０．１８ ±０．１８ ±０．１２０ ±０．１３０ ±０．１４０

＞３．００～４．００ ±０．１８ ±０．１９ ±０．２０ ±０．１４０ ±０．１５０ ±０．１６０
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表４　最小屈服强度犚犲为３４０犕犘犪～４２０犕犘犪钢板和钢带的厚度允许偏差 单位为毫米

公称厚度

厚 度 允 许 偏 差

普通精度ＰＴ．Ａ 较高精度ＰＴ．Ｂ

公 称 宽 度 公 称 宽 度

≤１２００ ＞１２００～１５００ ＞１５００ ≤１２００ ＞１２００～１５００ ＞１５００

≤０．４０ ±０．０４ ±０．０５ ±０．０６ ±０．０３０ ±０．０３５ ±０．０４０

＞０．４０～０．６０ ±０．０５ ±０．０６ ±０．０７ ±０．０３５ ±０．０４０ ±０．０５０

＞０．６０～０．８０ ±０．０６ ±０．０７ ±０．０８ ±０．０４０ ±０．０５０ ±０．０６０

＞０．８０～１．００ ±０．０７ ±０．０８ ±０．１０ ±０．０５０ ±０．０６０ ±０．０７０

＞１．００～１．２０ ±０．０９ ±０．１０ ±０．１１ ±０．０６０ ±０．０７０ ±０．０８０

＞１．２０～１．６０ ±０．１１ ±０．１２ ±０．１４ ±０．０７０ ±０．０８０ ±０．１００

＞１．６０～２．００ ±０．１４ ±０．１５ ±０．１７ ±０．０８０ ±０．１００ ±０．１１０

＞２．００～２．５０ ±０．１６ ±０．１８ ±０．１９ ±０．１１０ ±０．１２０ ±０．１３０

＞２．５０～３．００ ±０．２０ ±０．２０ ±０．２１ ±０．１３０ ±０．１４０ ±０．１５０

＞３．００～４．００ ±０．２２ ±０．２２ ±０．２３ ±０．１５０ ±０．１６０ ±０．１７０

表５　最小屈服强度犚犲大于４２０犕犘犪钢板和钢带的厚度允许偏差 单位为毫米

公称厚度

厚 度 允 许 偏 差

普通精度ＰＴ．Ａ 较高精度ＰＴ．Ｂ

公 称 宽 度 公 称 宽 度

≤１２００ ＞１２００～１５００ ＞１５００ ≤１２００ ＞１２００～１５００ ＞１５００

≤０．４０ ±０．０５ ±０．０６ ±０．０７ ±０．０３５ ±０．０４０ ±０．０５０

＞０．４０～０．６０ ±０．０５ ±０．０７ ±０．０８ ±０．０４０ ±０．０５０ ±０．０６０

＞０．６０～０．８０ ±０．０６ ±０．０８ ±０．１０ ±０．０５０ ±０．０６０ ±０．０７０

＞０．８０～１．００ ±０．０８ ±０．１０ ±０．１１ ±０．０６０ ±０．０７０ ±０．０８０

＞１．００～１．２０ ±０．１０ ±０．１１ ±０．１３ ±０．０７０ ±０．０８０ ±０．１００

＞１．２０～１．６０ ±０．１３ ±０．１４ ±０．１６ ±０．０８０ ±０．１００ ±０．１１０

＞１．６０～２．００ ±０．１６ ±０．１７ ±０．１９ ±０．１００ ±０．１１０ ±０．１３０

＞２．００～２．５０ ±０．１９ ±０．２０ ±０．２２ ±０．１３０ ±０．１４０ ±０．１６０

＞２．５０～３．００ ±０．２２ ±０．２３ ±０．２４ ±０．１６０ ±０．１７０ ±０．１８０

＞３．００～４．００ ±０．２５ ±０．２６ ±０．２７ ±０．１９０ ±０．２００ ±０．２１０

６．１．５　当产品标准中未规定屈服强度且未规定厚度允许偏差时，钢板和钢带的厚度允许偏差由供需双

方协商，并在合同中注明。

６．１．６　需方要求按较高厚度精度（ＰＴ．Ｂ）供货时应在合同中注明，未注明的按普通厚度精度（ＰＴ．Ａ）

供货。

６．１．７　除非另有规定，距钢带焊缝处１０ｍ内的厚度允许偏差可比表２～表５规定值增加５０％，距钢带

４

犌犅／犜７０８—２０１９



两端各１０ｍ内的厚度允许偏差可比表２～表５规定值增加５０％。

６．２　宽度允许偏差

６．２．１　切边的钢板、宽钢带的宽度允许偏差应符合表６的规定；不切边的钢板、宽钢带的宽度允许偏差

由供需双方协商确定。

６．２．２　需方要求按较高宽度精度（ＰＷ．Ｂ）供货时应在合同中注明，未注明的按普通宽度精度（ＰＷ．Ａ）

供货。

表６　切边的钢板、宽钢带的宽度允许偏差 单位为毫米

公称宽度
宽度允许偏差

普通精度ＰＷ．Ａ 较高精度ＰＷ．Ｂ

≤１２００
＋４
　０

＋２
　０

＞１２００～１５００
＋５
　０

＋２
　０

＞１５００
＋６
　０

＋３
　０

６．２．３　纵切钢带的宽度允许偏差应符合表７的规定。

表７　纵切钢带的宽度允许偏差 单位为毫米

公称宽度

宽度允许偏差

普通精度ＰＷ．Ａ 较高精度ＰＷ．Ｂ

公称厚度

＜０．６０
０．６０～

＜１．００

１．００～

＜２．００

２．００～

４．００
＜０．６０

０．６０～

＜１．００

１．００～

＜２．００

２．００～

４．００

＜１２５
＋０．４
　０

＋０．５
　０

＋０．６
　０

＋０．７
　０

＋０．２
　０

＋０．２
　０

＋０．３
　０

＋０．４
　０

１２５～＜２５０
＋０．５
　０

＋０．６
　０

＋０．８
　０

＋１．０
　０

＋０．２
　０

＋０．３
　０

＋０．４
　０

＋０．５
　０

２５０～＜４００
＋０．７
　０

＋０．９
　０

＋１．１
　０

＋１．３
　０

＋０．３
　０

＋０．４
　０

＋０．５
　０

＋０．６
　０

４００～＜６００
＋１．０
　０

＋１．２
　０

＋１．４
　０

＋１．６
　０

＋０．５
　０

＋０．６
　０

＋０．７
　０

＋０．８
　０

　　宽度不小于６００ｍｍ的纵切钢带宽度允许偏差应符合表６的规定。

６．３　长度允许偏差

钢板的长度允许偏差应符合表８的规定。需方要求按较高长度精度（ＰＬ．Ｂ）供货时应在合同中注

明，未注明的按普通长度精度（ＰＬ．Ａ）供货。
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表８　钢板的长度允许偏差 单位为毫米

公 称 长 度
长 度 允 许 偏 差

普 通 精 度ＰＬ．Ａ 较 高 精 度ＰＬ．Ｂ

≤２０００
＋６
　０

＋３
　０

＞２０００
＋０．３％×公称长度

０

＋０．１５％×公称长度

０

７　外形

７．１　不平度

７．１．１　钢板的不平度应符合表９的规定。需方要求按较高不平度精度（ＰＦ．Ｂ）供货时应在合同中注明，

未注明的按普通不平度精度（ＰＦ．Ａ）供货。

７．１．２　规定最小屈服强度犚ｅ不小于３４０ＭＰａ钢板的不平度由供需双方协议确定。

７．１．３　对规定最小屈服强度犚ｅ小于２６０ＭＰａ的钢板，按较高不平度精度（ＰＦ．Ｂ）供货时，仲裁情况下

另需检验边浪，边浪应符合下列规定：

ａ）　当波浪长度不小于２００ｍｍ时，对于公称宽度小于１５００ｍｍ的钢板，波浪高度应小于波浪长

度的１．０％，对于公称宽度不小于１５００ｍｍ的钢板，波浪高度应小于波浪长度的１．５％。

ｂ）　当波浪长度小于２００ｍｍ时，波浪高度应小于２ｍｍ。

７．１．４　当用户对钢带的不平度有要求时，在用户对钢带进行充分平整矫直后，表９规定值也适用于用

户从钢带切成的钢板。

７．１．５　当产品标准中未规定屈服强度且未规定不平度时，钢板和钢带的不平度由供需双方协商确定，

并在合同中注明。

表９　钢板的不平度

规定的最小屈服

强度犚ｅ／ＭＰａ

公 称 宽 度

ｍｍ

不平度／ｍｍ

不大于

普 通 精 度ＰＦ．Ａ 较 高 精 度ＰＦ．Ｂ

公 称 厚 度

＜０．７０ ０．７０～＜１．２０ ≥１．２０ ＜０．７０ ０．７０～＜１．２０ ≥１．２０

＜２６０

＜６００ ７ ６ ５ ４ ３ ２

６００～＜１２００ １０ ８ ７ ５ ４ ３

１２００～＜１５００ １２ １０ ８ ６ ５ ４

≥１５００ １７ １５ １３ ８ ７ ６

２６０～＜３４０

＜６００ 协议

６００～＜１２００ １３ １０ ８ ８ ６ ５

１２００～＜１５００ １５ １３ １１ ９ ８ ６

≥１５００ ２０ １９ １７ １２ １０ ９
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７．２　镰刀弯

钢板和钢带的镰刀弯在任意２０００ｍｍ长度上应不大于５ｍｍ；钢板的长度不大于２０００ｍｍ时，其

镰刀弯应不大于钢板实际长度的０．２５％。纵切钢带的镰刀弯在任意２０００ｍｍ长度上应不大于２ｍｍ。

７．３　脱方度

钢板应切成直角，脱方度采用投影法测量时应不大于钢板实际宽度的１％；采用对角线法测量时对

角线长度差值（绝对值）的一半应不大于钢板实际宽度的０．７％（｜犡１－犡２｜／２≤０．７％×实际宽度）。仲

裁时按照投影法。

７．４　塔形

钢带应牢固成卷，钢带卷的一侧塔形高度应符合表１０的规定。

表１０　塔形高度 单位为毫米

公称厚度 公称宽度
塔形高度

不大于

≤２．５０
≤１０００ ４０

＞１０００ ６０

＞２．５０
≤１０００ ３０

＞１０００ ５０

８　尺寸及外形的测量

８．１　厚度

８．１．１　不切边钢板和钢带在距离轧制边不小于４０ｍｍ处测量；切边钢板和钢带在距离剪切边不小于

２５ｍｍ处测量。

８．１．２　当纵切钢带的宽度小于５０ｍｍ时，沿宽度方向的中心部位测量。

８．２　宽度

宽度应在垂直于钢板或钢带中心线的方位测量。

８．３　不平度

８．３．１　将钢板自由地放在平台上，除钢板的本身重量外，不施加任何压力，测量钢板下表面与平台间的

最大距离，见图１所示。
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　　说明：

１———不平度。

图１　不平度的测量

８．３．２　如受检测平台长度的限制，对于长度大于２０００ｍｍ的钢板，可任意截取２０００ｍｍ进行不平度

的测量来替代全长不平度的测量。

８．３．３　对于钢带，不平度的测量应在距钢带头部或尾部５０００ｍｍ以外部位测量。

８．４　镰刀弯

钢板及钢带的镰刀弯是指侧边与连接测量部分两端点直线之间的最大距离，在产品呈凹形的一侧

测量，见图２所示。

说明：

１———镰刀弯；

２———凹形侧边；

３———直尺（线）。

图２　镰刀弯的测量

８．５　脱方度

钢板的脱方度采用以下两种方法之一测量：

ａ）　投影法：钢板的横边在纵边的垂直投影长度，见图３所示。
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　　　　说明：

１———脱方度；

２———直尺（线）；

３———侧边。

图３　脱方度的测量（投影法）

　　ｂ）　对角线法：钢板的两个对角线长度（图４的犡１、犡２）差值（绝对值）的１／２，见图４所示。

　　　　说明：

１ ———钢板长度；

２ ———钢板宽度；

犡１、犡２———对角线长度。

图４　脱方度的测量（对角线法）

９　重量

９．１　钢板按理论或实际重量交货，钢带按实际重量交货。

９．２　钢板理论重量交货时，理论计重采用公称尺寸，碳钢密度采用７．８５ｋｇ／ｄｍ
３ 进行计算，其他钢种按

相应标准规定计重。

９．３　钢板理论计重的计算方法按表１１规定的计算方法进行计算。

表１１　钢板理论计重的计算方法及结果的修约

计算顺序 计算方法 结果的修约

基本重量／ｋｇ／（ｍｍ·ｍ
２） ７．８５（厚度１ｍｍ，面积１ｍ２ 的重量） —

单位重量／ｋｇ／ｍ
２ 基本重量 ［ｋｇ／（ｍｍ·ｍ

２）］×厚度（ｍｍ） 修约到有效数字４位

钢板的面积／ｍ２ 宽度（ｍ）×长度（ｍ） 修约到有效数字４位
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表１１（续）

计算顺序 计算方法 结果的修约

一张钢板的重量／ｋｇ 单位重量（ｋｇ／ｍ
２）×面积（ｍ２） 修约到有效数字３位

总重量／ｋｇ 各张钢板重量之和 ｋｇ的整数值

１０　数值修约

测量结果按照修约值比较法进行修约，修约规则按ＧＢ／Ｔ８１７０的规定执行。
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